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m VAROITUS!
Tutustu tahan kayttdohjeeseen ennen laitteen asennusta ja kayttéonottoa

1. YLEISET HUOMAUTUKSET
Laite saa ottaa kayttddn ja kayttda vasta, kun olet lukenut tdman kayttdohjeen huolellisesti.

Laitteen jatkuvan teknisen kehityksen vuoksi sen ulkonakd ja tietyt toiminnot voivat muuttua, ja niiden
toiminta voi poiketa yksityiskohdiltaan kayttdohjeessa ja pakkauksessa olevista kuvauksista. Tama ei ole
laitteen vika, vaan seurausta laitteen kehityksestd ja jatkuvista muutostdistd. Myds laitteen vakiovarusteet
voivat muuttua.

Laitteen vahingoittuminen virheellisen kdytdn seurauksena johtaa takuun menettdmiseen. Kaikki sahaan
tehtavat muutokset ovat kiellettyja ja johtavat takuun menettamiseen.

2. TURVALLISUUS

Laitetta kayttavien tydntekijdiden tulee olla riittavan patevia plasmaleikkaukseen:

* tuntea tyéturvallisuusmaaraykset sahkdolaitteiden, kuten plasmaleikkauslaitteiden ja sahkoévirralla
toimivien apulaitteiden, kaytossa

e tunnettava tybturvallisuusmaaraykset paineilmakompressorien kaytdéssa

* tuntea tdman kayttdohjeen sisalto ja kayttaa laitetta sen kayttétarkoituksen mukaisesti.
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Plasmaleikkaus voi vaarantaa kayttdjan ja muiden ldhistolla olevien henkildiden turvallisuuden. Siksi

leikkaamisen aikana on noudatettava erityisid varotoimia. Ennen leikkaamisen aloittamista on

tutustuttava tyopaikalla voimassa oleviin tyoturvallisuusmaarayksiin. Plasmaleikkaamisen aikana on
olemassa seuraavia vaaroja:

+ SAHKOISKUN VAARA - VOI OLLA HENGENVAARALLISTA

« KAAREN HAITALLINEN VAIKUTUS SILMIIN JA IHOON

+ SAVUN JA KAASUJEN MYRKYTYST

« PALOVAMMAT

« RAJAHDYS- JA PALOVAARAT

« MELU

Sahkoiskun ehkaisy:

» kytke laite teknisesti moitteettomaan sdhkdasennukseen, jossa on asianmukaiset suojaukset ja tehokas
nollaus (lisdsahkoéiskusuojaus); tarkista ja kytke myds muut tydpaikan laitteet oikein verkkoon,

e asenna virtajohdot laitteen ollessa kytkettyna pois paalta,

o ala kosketa samanaikaisesti plasmakahvan eristamattémia osia, leikattavaa kohdetta ja laitteen koteloa,

« Ala kayta kahvoja tai virtajohdoja, joiden eristys on vaurioitunut.

* olosuhteissa, joissa sahkdiskun vaara on erityisen suuri (tyoskentely kosteissa ymparistdissa ja
suljetuissa sailidissa), tydskentele avustajan kanssa, joka auttaa tydssa ja valvoo turvallisuutta, kayta
vaatteita ja kasineita, joilla on hyvat eristysominaisuudet,

* jos havaitset mitdan poikkeamia, ota yhteytta pateviin henkildihin niiden korjaamiseksi,

o Laitteen kayttd ilman suojuksia on kielletty.

Sahkokaaren haitallisten vaikutusten ehkaiseminen silmiin ja ihoon:

o Kaytad suojavaatetusta (kdsineet, esiliina, nahkakengat).

o Kayta suojalasit tai -kyparat, joissa on asianmukaisesti valittu suodatin,

o Kayta palamattomista materiaaleista valmistettuja suojaverhoja ja valitse haitallista sateilya vaimentavien
seinien varit asianmukaisesti.



» Suojaa lahella olevat henkildt suojaseinilla ja suojamateriaaleilla.

Leikkauksen aikana syntyvien savujen ja kaasujen aiheuttamien myrkytysten ehkaisy:

» Pida paa savualueen ulkopuolella,

o Kayta ilmanvaihtolaitteita ja imulaitteita, jotka on asennettu paikoille, joissa ilmanvaihto on rajoitettua.
* Tuuleta tiloja raikkaalla ilmalla, kun tyoskentelet suljetuissa tiloissa (sailiot).

» Kayta hengityssuojaimia ja hengityssuojaimia.

Palovammojen ehkaisy:

o Kayta sopivaa suojavaatetusta ja jalkineita, jotka suojaavat valokaaren sateilylta ja roiskeilta.
» Valta vaatteiden likaantumista rasvoilla ja 0ljyilla, jotka voivat aiheuttaa niiden syttymisen
Rajahdysten ja tulipalojen ehkaisy:

e Laitteen kayttd ja leikkaaminen rajahdys- tai palovaarallisissa tiloissa on kielletty.

. Leikkauspaikalla on oltava sammutusvalineet.

. Leikkauspaikan on sijaittava turvallisella etaisyydella syttyvistd materiaaleista.

Melun haitallisten vaikutusten ehkaisy:

. Kayta korvatulppia tai muita melusuojainta.

*  Varoita lahella olevia henkilita vaarasta.

A VAROITUS!

Ala kayta virtalahdetta jaatyneiden putkien sulattamiseen.

Ennen laitteen kdynnistamista:

« Tarkista séhko- ja mekaanisten litosten kunto. Aléd kdytd kahvoja tai virtajohtoja, joiden eristys on
vaurioitunut. Kahvojen ja virtajohtojen puutteellinen eristys voi aiheuttaa sahkdiskun

* Huolehtia asianmukaisista tydolosuhteista, eli varmistaa oikea |&dmpédtila, kosteus ja ilmanvaihto
tyopaikalla. Suljetun tilan ulkopuolella suojata laite sateelta

o Sijoita leikkuri paikkaan, jossa sitd on helppo kayttaa. Leikkuria

kayttavien henkildiden tulee:

e tuntea ja noudattaa plasmaleikkausta koskevia tyoturvallisuusmaarayksia,

o kayttdad asianmukaista, erityistd suojavarustusta: kasineita, suojatakkia, kumisaappaita,
hitsaussuojalasia tai -kyparaa, jossa on asianmukaisesti valittu suodatin

* tuntea tdman kayttdohjeen sisalto ja kayttaa leikkuria sen kayttotarkoituksen mukaisesti. Laitteen

korjaukset saa suorittaa vasta, kun pistoke on irrotettu pistorasiasta.

Kun laite on kytketty verkkoon, ei saa koskettaa paljain k&sin tai kosteiden vaatteiden lapi mitéan

leikkausvirran muodostavia osia.

Ulkoisten suojusten irrottaminen laitteen ollessa kytkettyna verkkoon on kielletty.

Kaikki leikkauskoneen omatoimiset muutokset ovat kiellettyja ja voivat heikentaa turvallisuutta.

Kaikki huolto- ja korjaustydt saa suorittaa vain patevat henkilét noudattaen sahkdlaitteille voimassa olevia

tyoturvallisuusmaarayksia.

Leikkurin kaytto rajahdys- tai palovaarallisissa tiloissa on kielletty! Leikkauspaikalla on oltava

sammutusvalineet

TyOn paatyttya laitteen virtajohto on irrotettava verkosta.

Edella esitetyt vaarat ja yleiset tyoturvallisuusperiaatteet eivat kata kaikkia leikkaustodiden turvallisuuteen
littyvia seikkoja, silla niissa ei oteta huomioon tydpaikan erityispiirteita. Niita taydentavat merkittavalla tavalla
tydpaikkakohtaiset tyoturvallisuusohjeet seka valvontaviranomaisten jarjestamat koulutukset ja ohjeistukset.



3. YLEISKUVAUS

CUTTER 42 LED -leikkuri on moderni, digitaalisesti ohjattu laite, jota kdytetaan ilmaplasmaleikkaukseen
teraslevyjen ja hiili- ja ruostumattomasta teraksestd, alumiinista ja kuparista valmistettujen osien
leikkaamiseen. Sita suositellaan tuotantoyrityksille, joissa leikkausprosesseja kaytetaan kohtuullisesti, seka
kasityopajojen palvelutyohon.

Laite on varustettu 2T/4T-ohjausmoodin kytkimelld sekad leikkauskarjen ilmapuhallustoiminnolla, joka
pidentaa kulutusosien kayttdikaa. Siind on myds ohjauskaaren virran voimakkuuden saatétoiminto, jonka
ansiosta on mahdollista valita optimaalinen arvo materiaalia vahingoittamatta. Liséksi laitteessa on Pilot Arc-
ja Hot Start -toiminnot, jotka helpottavat materiaalin 1apaisya seka plasmakatkaisun aloittamista ja sellaisten
materiaalien leikkaamista, joissa on maali-, ruoste- tai oksidijaamia. Kaytettavissa on myds Mesh-tila, jossa
leikkuri kytkee automaattisesti ohjauskaaren paalle, jos leikkauskatkos tapahtuu,. Taman ansiosta
materiaaleissa, joissa on reikia, joiden ylapuolella leikkauskaari ei toimi, kuten esimerkiksi verkkoissa,
minimoidaan aikaa vievan, energiaa kuluttavan ja kulutusosia rasittavan kaaren sytyttamisen tarve jokaiselle
verkon riville.

Leikkuri on varustettu 4 m:n plasmapidikkeelld, jossa on HF-sytytys, seka ilmanvalmistusyksikélla, jossa on
paineensaatoventtiili iimanpaineen saatamista ja valvontaa varten.

4. TEKNISET PARAMETRIT

4.1 Leikkuri

CUTTER 42 LED
Syéttéjannite AC 230V 50 Hz
Nimellisvirta / kayttdjakso 40 A /60 %
Suurin leikkauspaksuus 20 mm
Leikkausvirran saatbalue 15-40 A
llman esipuhallus 01-1s
llman ulosvirtaus 4-60s
Ohjauskaari (Pilot Arc) 16 -20A
Hot Start -toiminto (virta) 15-45A
Hot Start -toiminto (aika) 01-1s
Suurin virrankulutus 30,8 A
Verkkosuojaus 16 A
lIman kayttopaine 3,5-4,5 bar (0,35-0,45 MPa)
Paino (ilman lisdvarusteita) 5,7 kg
Mitat 330 x 163 x 306 mm
Sahkoiskunsuojausluokka IP21S




4.2 Plasmakahva

Kahvan tyyppi AG60

Suurin virrankesto 60 A
Kayttojakso 60 %

lImanpaine 3,5-4,5 bar (0,35-0,45 MPa)
lImavirta 120 I/min

Kaaren syttyminen HF

Pituus 4 m

Suurin leikkauspaksuus

Suurin leikkauspaksuus on maaritetty optimaalisissa olosuhteissa leikkaamalla tavallista hiiliterasta. Oikean
laitteen valitsemiseksi on suositeltavaa suorittaa teknologiset kokeet todellisissa kayttdolosuhteissa ja
materiaalinaytteella.

Kayttdjakso

Kayttdjakso perustuu 10 minuutin jaksoon. 60 %:n kayttdjakso tarkoittaa, ettd 6 minuutin kaytdn jalkeen
laitteelle tarvitaan 4 minuutin tauko. 100 %:n kayttdjakso tarkoittaa, ettd laite voi toimia jatkuvasti ilman
taukoja.

Huomio! Lammitystestit on suoritettu ymparéivan ilman lampdtilassa. Kayttdjakso 40 °C:ssa on maaritetty
simuloinnin avulla.

Suojausluokka

IP maarittda, kuinka hyvin laite kestda kiinteiden ja nestemaisten epapuhtauksien tunkeutumista sisaan.
IP21S tarkoittaa, ettd laite on tarkoitettu kaytettdvaksi suljetuissa tiloissa eikd se sovellu kaytettavaksi
sateessa tai lumessa.

5. RAKENNE JA TOIMINTA

Leikkurin  sahkénmuunnosjarjestelman  rakenteen perustana ovat [IGBT-tekniikalla valmistetut
elektroniikkapiirit, jotka mahdollistavat toiminnan yli 200 kHz:n taajuusalueella.

Toimintaperiaate perustuu yksivaiheisen verkkojannitteen tasasuuntaamiseen tasajannitteeksi,
saadun tasajannitteen muuntamiseen Kkorkeataajuiseksi suorakulmaiseksi aaltomuodoksi, jannitteen
muuntamiseen leikkausprosessin  edellyttdmaan alueeseen ja saadun jannitteen uudelleen
tasasuuntaamiseen tasajannitteeksi.

6. LAITTEEN ASENNUS

Ennen leikkurin ensimmaista kayttdonottoa takaseindan on asennettava paineenalennin ja kuivain kuvan
mukaisesti:
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7. ETU- JA TAKAPANEELI
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Plasmasuuttimen virta- ja ilmapistoke
lonisaattorin liitin

Plasmapihdin ohjausliitin
Maadoitusjohdon liitin

liman liitanta

llmanpaineen saaténuppi

Paakytkin
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8. OHJAUSPANEELI




A — Leikkausvirran naytto
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Nayttd nayttaa leikkausvirran, parametrien ja toimintojen arvot niiden sdatémisen aikana tai virhekoodit.
Virhekoodiluettelo 16ytyy ohjeen kohdasta 12

B — Pilot Arc- ja Hot Start -toimintojen painike

Painiketta kaytetaan Pilot Arc- ja Hot Start -toimintojen parametrien saatamiseen. Nama toiminnot

helpottavat materiaalin

lapaisya ja plasmapalan sytyttamistd seka varmistavat plasman vakauden

leikkauksen alusta lahtien. Tama on erityisen hyodyllista leikattaessa materiaaleja, joissa on korroosiokerros,
oksidikerros tai maali- tai pinnoitejaamia.
Hot Start -toiminnon aktivoimiseksi sen kesto on asetettava suuremmaksi kuin 0.

Pilot Arc
1 Current

Hot-start
o= Current

Hot-start
wlee  TiMme

Pilottikaaren virta. Taman arvon saatamiselld voidaan asettaa pilottikaaren virran
voimakkuus, joka kaynnistdd leikkausprosessin ja mahdollistaa siirtymisen
. leikkauskaareen. Arvo tulisi asettaa riittdvan korkeaksi, jotta ohjauskaari syttyy, mutta
Pilot Arc rittdvan matalaksi, jotta materiaali ei vaurioidu. Arvo on valittava tapauskohtaisesti
I Current materiaalin mukaan, esimerkiksi se on suurempi ruostekerroksella peitetyille levyille.
Saatdalue: 16 — 20 A
Hot-start Hot Start -toiminnon virta. Taman arvon saaté mahdollistaa hetkellisen virran lisdyksen
ol CUrrent heti kaaren syttymisen jalkeen. Saatdéalue: 15— 45 A
Lapimenoaika. Taman arvon saatd mahdollistaa Hot Start -toiminnon keston
Hot-start asettamisen. Pidempi Hot Start -pulssi antaa enemman energiaa alussa, mika
g helpottaa paksumpien levyjen tai pinnoitettujen pintojen (maali, ruoste, oksidit)
S Time l&pimenoa, mutta voi aiheuttaa levedmman leikkausraon ja lisata elektrodin kulumista.
Saatdalue:0-3s

C - liman virtauksen ja leikkausvirran painike




A Pre
0

Air
CURRENT
a  Post
0 air

Painiketta kaytetaan saadettdvan parametrin valintaan:

llman virtausaika juuri ennen plasmapolttimen syttymista. Esivirtaus poistaa

A  Pre epapuhtaudet, kuten polyn tai irtonaiset lastut, paikasta, jossa poltin syttyy. Tama takaa
D Air puhtaan kaynnistyksen ja vakaan plasmapolttimen.
Saatodalue: 0,1 — 1 s; tehdasasetus 0,1 s
CURRENT Leikkausvirta.
llman virtausaika leikkauksen paatyttyd. llman jalkivirtauksen tarkoituksena on
2  Post jdéhdyttda polttimen pidikettad ja kulutusosia, ja sitd tulisi pidentda leikkausvirran ja -
n Air intensiteetin kasvaessa.

Saatoalue: 4 — 60 s; tehdasasetus 10 s

D - Leikkausvirran saatonuppi

Saatonuppia kaytetdan leikkausvirran sekd parametrien ja toimintojen arvojen saatémiseen.




E — Leikkurin ohjausmoodin valintapainike

0 GAir Test
T 2T
e AT

Painiketta kaytetdan leikkurin ohjausmoodin valintaan:

)
[I Air Test

Tata tilaa kaytetddn ilmanvaihtojarjestelmadn toiminnan tarkistamiseen ja
puhdistamiseen. Kun laite otetaan kayttdon yon jalkeen, leikkurin plasmapistoolia on
puhallettava noin 30 sekunnin ajan, jotta kondenssivesi poistuu piirista. Tama prosessi
pidentaa kulutusosien kayttdikaa ja helpottaa leikkurin kaynnistamista.

21

Kaksitahtitla. Tassa tilassa painetaan plasmasahapidikkeen kahvassa olevaa
painiketta, sytytetaan valokaari ja jatketaan leikkaamista painikkeen ollessa painettuna.
Leikkaamisen lopettamiseksi vapautetaan kahvassa oleva painike.

T 4T

Nelitahtitila. Tassa tilassa painetaan plasmapidikkeen kahvassa olevaa painiketta,
sytytetdan valokaari, vapautetaan painike ja jatketaan leikkaamista painikkeen ollessa
vapautettuna. Leikkauksen lopettamiseksi painetaan painiketta uudelleen.

E — Leikkaustilan painike




Painiketta kaytetaan leikkaustilan valintaan:

Levyn leikkaustila. Tama tila mahdollistaa levyn jatkuvan leikkaamisen. Tassa tilassa

poltin tuottaa ohjauskaaren noin 3 sekunnin ajan. Tama rajoittaa ohjauskaaren kestoa
o; CUT ja auttaa saastdmaan kulutusmateriaaleja. Kayta tata tilaa, jos teet pitkia, jatkuvia
o leikkauksia. Jos kaari sammuu, paina uudelleen

painettava kahvassa olevaa painiketta leikkauksen jatkamiseksi.

Verkkoleikkausmoodi, metalliverkkomateriaalien jatkuva leikkaus. Tassd moodissa

ohjauskaari kytkeytyy automaattisesti paalle, jos leikkauksen jatkuvuus katkeaa. Kun

Xig’:MESH jatkuvuus palautuu, leikkauskaari kytkeytyy uudelleen paalle ja ohjauskaari sammuu.
] Tata syklia toistetaan jatkuvasti niin kauan kuin on tarpeen. Tata tilaa voidaan kayttaa

ruostuneiden osien leikkaamiseen. Se nopeuttaa

kulutusmateriaaleja.

9. LITANTA SAHKOVERKKOON

1. Laitteita tulee kayttda ainoastaan yksivaiheisessa, kolmijohtimisessa virransyottojarjestelmassa,
jossa nollapiste on maadoitettu.

2. CUTTER 42 LED -plasmaleikkurit on sovitettu toimimaan 230 V:n 50 Hz:n verkossa, joka on suojattu
16 A:n viiveellisten sulakkeiden avulla.

3. Ennen virran kytkemista on varmistettava, etta virtakytkin on OFF-asennossa (pois paalta).

10. ILMAJARJESTELMA

Laite on varustettu ilmanvalmistusyksikolld, jossa on suodatin-kuivain. Suodatin-kuivaimessa on
automaattinen tyhjennysventtiili, jonka ulostulo sijaitsee kuivaimen alaosassa. Suodatin-kuivaimen tyhjennys
tapahtuu automaattisesti, kun se irrotetaan paineilmalaitteistosta tai paine laskee arvoon ”0”. Suodatin-
kuivain voidaan tyhjentdd manuaalisesti painamalla venttiilia. Laite on sijoitettava alustalle siten, ettd neste
paasee virtaamaan vapaasti. Nesteen virtaaminen kuivaimesta on normaalia ja osoittaa, ettd
tyhjennysventtiili toimii oikein. Suodatin-kuivain ei vaadi kayttdjan lisatoimenpiteitd, vaan se on vain
tarkastettava sdanndllisesti.

10



11. ILMAPLASMAHAKKAA

AC 230V 50Hz
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11.1. Laitteen valmistelu kayttoon

Kytke laitteen pistoke 230 V:n 50 Hz:n pistorasiaan. Liita laite paineilmaldhteeseen. liman tulee olla kuivaa ja
Oljiytontad. (Jos kompressorin ilma sisaltdad oOljya tai vettd, ilmanjakelujarjestelmadan on asennettava
ylimaarainen ilmankuivain ja suodatin).

Liitd plasmakahvan virta- ja ilmapistoke pistorasiaan (1), kiinnita ionisaattorin silmukkaliitin liittimeen (2) ja
litd ohjauspistoke pistorasiaan (3). Kiinnitd maadoitusjohdon liitin tukevasti leikattavaan materiaaliin. Liita
johdon pistoke pistorasiaan (4).

11.2. Leikkausparametrien asettaminen

Aseta leikkausvirran ja ilmanpaineen arvot leikattavan materiaalin paksuuden mukaan. Optimaaliset
leikkausvirran ja paineen arvot voivat vaihdella leikattavan materiaalin tyypin mukaan.

Aseta ilman virtausaika hitsauksen paatyttya. Aika on valittava siten, ettéd plasmapidike ja sen kulutusosat
ehtivat jaahtya.

11.3. Kaaren sytyttaminen

Kun laite otetaan kaytt6on yoén jalkeen, plasmapihdin on puhallettava noin 30 sekuntia Air Test -tilassa, jotta
kondenssivesi poistuu piiristd. Tama pidentda kulutusosien kayttdikaa ja helpottaa leikkurin kdynnistysta.
Lahestykaat kahvaa leikattavaa kappaletta ja, leikattavan materiaalin paksuudesta riippuen, koskettakaa sita
kevyesti tai pitdkaa sitd noin 2 mm:n etdisyydelld ja painakaa kahvassa olevaa painiketta. Elektrodin ja
kahvan suuttimen valille syttyy valokaari, ja samalla avautuu ilmamanta, joka puhaltaa ohjausvalokaaren
ulos suuttimesta. Jos suutin on kosketuksessa tai sopivalla etdisyydella leikattavasta kappaleesta, syttyy
paakaari ja leikkausprosessi alkaa, joka jatkuu, kunnes pidikkeen painiketta vapautetaan.

HUOMIO! Ali paina painiketta, jos se on yli 2 mm:n etiisyydellid leikattavasta materiaalista. Jos
valokaari ei syty 2 sekunnin kuluessa, vapauta painike. lonisaattorin kdayttaminen yli 2 sekunnin ajan
voi vahingoittaa ionisaattoria!
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11.4. Leikkauksen suorittaminen.

Jotta valokaaren syttyminen ei hairiinny leikkauksen aikana, kahvan liikettd materiaalin suhteen tulisi olla
tasainen ja kahvan suutin tulisi olla kohtisuorassa leikattavaan kappaleeseen nahden, vakiovalissa siitd. Jos
valokaaren palaminen keskeytyy leikkauksen aikana, vapauta ja paina sitten kahvassa olevaa painiketta —
ohjausvalokaari syttyy uudelleen.

Leikkausnopeuden oikea arviointi perustuu kulman arviointiin, jossa leikattava materiaali sinkoaa ulos sen
alareunan puolelta, sekd materiaalisuihkun ja leikattavan pinnan havainnointiin. Parhaat leikkaustulokset
saavutetaan kayttdmalla suurimpia sallittuja nopeuksia.

Jos leikkausnopeus on liian suuri, virta ei pysty sulattamaan metallia riittdvasti ja heittdmaan sita leikattavan
kappaleen ulkopuolelle, mikd voi aiheuttaa sulaneen metallin osan suuntautumisen suuttimeen ja siten
johtaa vakavaan vikaantumiseen.

Ohutlevyjen ja alumiinin leikkauksessa leikkaus tulisi aloittaa hitaasti, jotta materiaaliin saadaan riittava
tunkeuma. Leikkausnopeutta voidaan lisata, kun valokaari on tunkeutunut leikattavan materiaalin alareunan
[&pi.

Normaalikaytossa pidikkeen etaisyyden materiaalista tulisi olla 0—-2 mm.

Pilottikaaren kytkemista ilman leikkausaikomusta ei suositella, koska se aiheuttaa elektrodin ja suuttimen
tarpeetonta kulumista.

Jos valokaaressa esiintyy valahdyksia, sen liekki on vihrea tai valokaari antaa epanormaalia 4anta, laite on
kytkettava valittdmasti pois paalta ja kuluvien osien kunto on tarkistettava.

Leikkaus voidaan keskeyttaa vapauttamalla kahvassa oleva painike (2T-tila), painamalla painiketta

uudelleen (4T-tila) tai irrottamalla kahva &killisesti materiaalista.

Kaaren sammuttamisen jalkeen paineilmaa virtaa vield muutaman sekunnin ajan. Paineilman virtauksen
sammuttamisen viiveen tarkoituksena on jadhdyttda kahvan kuumentuneet osat.

12. ENNE HUOLTOKUTSUA
Jos laite ei toimi oikein, tarkista vianmaarityslista ja yrita korjata vika itse ennen kuin 1ahetat leikkurin huoltoon.

Laitteen korjaukset saa suorittaa vain, kun pistoke on irrotettu pistorasiasta.
Huomio! Laitetta ei ole sinetdity, ja kayttaja voi irrottaa leikkurin kotelon pienten vikojen korjaamiseksi.

Oireet Syy Toimenpiteet
Virtaa ei tule, vikailmoitus tai laitteen | Yhteys puuttuu tai pistoke on I8ysalla laitteen | Tarkista ja korjaa laitteen sisalla olevien
toimintahairié sisalla liittimien kytkennat
Virran kytkemisen ialkeen virran Tarkista sulakkeet verkkovirran liitdnnassa
Kytken ) Virtajannitteen puuttuminen Tarkista, onko verkossa jannitetta
merkkivalo ei syty
Virran kytkemisen jalkeen virran Virtakytkin on OFF-asennossa Kaanna virtakytkin ON-asentoon

merkkivalo ei syty

Sy6ttdjannite on epavakaa ja

laukaisee ylijannitesuojan Sammuta laite 2—-3 minuutiksi ja kdynnista se

Virtan merkkivalo palaa, tuuletin ei uudelleen

toimi, lahtdjannitetta ei ole.

Kytkimen lyhytaikainen kytkeminen paalle ja
pois paalta laukaisi

ylijgnnitesuojan

Maadoitusjohtimen liittimen kosketus ei ole
kunnossa

Plasmakahvan kytkin on viallinen

Sammuta laite 2—3 minuutiksi ja kdynnista se
uudelleen

Korjaa maadoitusliittimen kosketus

Vaihda kytkin

Kaari ei syty
Plasmanidikkeen virheellinen litants Tarkista pidikkeen sahkaliitannat, tarkista,
. p etta liittimen nastat eivat ole katkenneet tai
laitteeseen )
juuttuneet
Naytossd nakyy E03 Laite on ylikuumentunut. Ala sammuta laitetta. Odota muutama

minuutti, kunnes merkkivalo sammuu, ja jatka
leikkaamista.

Tuuletin on tukkeutunut taittuneen

suojuksen vuoksi

Kaytettyjen materiaalien ja kulutusosien huono
laatu

Tuuletin ei toimi Suorista tuulettimen suojus

Vaihda kulutusosat

Tarkista ilmansyottéletku, korjaa letkun
litdnnat ja pikalukkojen kunto
Tarkista ilmakompressori

Leikkauslaatu ei ole tyydyttava llman virtaus on liian heikko
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Virhekoodiluettelo:

EO02 Termostaatti on viallinen

Lampdsuoja. Laitteessa on automaattinen lampdsuoja, joka katkaisee hitsausvirran, kun laitteen
Iampotila nousee liian korkeaksi. Tallin

E03 tapauksessa leikkuria ei saa sammuttaa eika sen virransyo6ttdéa katkaista. Kun laite on
saavuttanut oikean lampétilan, katkaisija nollautuu automaattisesti.
E05 Ylikuormitussuoja aktivoitunut. Varmista, etta leikkausvirta ei ole liian suuri, ja sammuta laite ja

kaynnista se uudelleen.

13. KAYTTOOHJEET JA KULUTUSTARVIKKEIDEN LUETTELO

CUTTER 42 LED -laitetta tulee kayttaa ymparistossa, jossa ei ole syovyttavia aineita tai runsaasti polya.
Laitetta ei saa sijoittaa pdlyisiin paikkoihin tai toimivien hiomakoneiden jne. Idhelle. Pdly ja metallilastujen
kertyminen ohjauslevyihin, johtoihin ja liitoksiin laitteen sisalla voi aiheuttaa sahkdisen oikosulun ja
seurauksena leikkauslaitteen vaurioitumisen.
Valta kayttoa kosteissa ymparistoissa ja erityisesti tilanteissa, joissa metalliosille muodostuu kaste.
Jos metalliosille muodostuu kaste, esimerkiksi kun viilead laite tuodaan lampimaan tilaan, odota, kunnes kaste
on haihtunut. Jos leikkuria kaytetdan ulkona, on suositeltavaa sijoittaa se katoksen alle suojaamaan sita
epasuotuisilta sddolosuhteilta.
CUTTER 42 LED -laitetta tulee kayttaa seuraavissa olosuhteissa:

- syoéttéjannitteen tehokayran vaihtelu enintéan 10 %

- ymparistdn lampdétila =10 °C — +40 °C

- ilmanpaine 860-1060 hPa

- ilman suhteellinen kosteus enintdan 80 %

- korkeus merenpinnasta enintdan 1000 m

AG60-plasmakahvan kulutusosien luettelo:

A

: N e
|
)]

Nro i TECWELD- Viitenu
tuotenumero mero
T | Elektrodi 7812910 PRO031
Suutin 0,9 7812906 PD0130-09
2 "Suutin 1,0 7812907 PD0130-10
3| Suojaholkki 7812912 PC0021-1
4| Jousikelkka 7812911 W0300184

Taydellinen luettelo kulutusosista ja varaosista on saatavilla verkkosivustolla www.tecweld.pl seka
TECWELD-yhtidlta. Naita osia on mahdollista ostaa suoraan.

14. HUOLTO-OHJEET
Paivittdisend huoltotoimenpiteend leikkuri on pidettdva puhtaana ja ulkoisten liitosten kunto on tarkistettava.
Poista saannodllisesti vesi ilmanpaineensaatimen suodattimen laskeutuskammioista painamalla venttiilia

leikkurin pohjassa.
Vaihda kulutusosat saannollisesti.
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Puhdista laite saanndllisesti (kayttdolosuhteista riippuen) sisdpuolelta paineilmalla pdlyn ja metallilastujen
poistamiseksi ohjauslevyista seka sahkojohdoista ja liitanndista.
Vahintaan kerran puolessa vuodessa on suoritettava yleinen tarkastus ja sahkoliitantdjen kunnon tarkastus,
erityisesti:

- sahkoiskunsuojauksen kunto

- eristyksen kunto

- turvajarjestelman kunto

- jadhdytysjarjestelman toimivuuden

Vaurioita, jotka johtuvat sahurin kaytostd epaasianmukaisissa olosuhteissa tai huolto-ohjeiden
noudattamatta jattamisesta, ei korjata takuun puitteissa.

15. SAILYTYS- JA KULJETUSOHJEET
Laitetta on sailytettava lampdtilassa —10 °C — +40 °C ja suhteellisessa kosteudessa enintaan 80 % ilman
syovyttavia hoyryja ja polyja. Pakattujen laitteiden kuljetus on suoritettava katetuilla kuljetusvalineilla.

Kuljetuksen ajaksi pakattu laite on suojattava liikkumasta ja varmistettava sen oikea asento.

16. SARJAN TEKNISET TIEDOT

1. Leikkuri 1 kpl
2. AG60-plasmaleikkauskasikahva 1 kpl
3. Maadoitusjohto pihdeilla 1 kpl
4. llmanvalmistusyksikkd 1 kpl
5. limaletku 1 kpl
6. Kayttoohje 1 kpl
7. Pakkaus 1 kpl
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17. SAHKOKAAVIO

L £ _
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18. TAKU

Takuu myonnetdan 12 kuukauden ajaksi yrityksille, mutta lukuun ottamatta takuuseen liittyvia
vaatimuksia, tai 24 kuukauden ajaksi kuluttajille myyntipaivasta lukien.

Takuu hyviaksytdan, kun valituksen tekija esittda ostotodistuksen (laskun tai kuitin) seka takuukortin,
johon on merkitty tuotteen nimi, valmistusnumero, myyntipaiva ja myyntipisteen leima.
Takuukorjauksen tilaamiseksi on taytettiva lomake, joka I6ytyy sivustolta www.tecweld.pl viélilehdelta
HUOLTO. limoituksen perusteella laite lahetetddn huoltoon kuriiripalvelun kautta. Muulla tavalla
TECWELD-yhtion kustannuksella ldhetettyja laitteita ei oteta vastaan!

Leikkuri on toimitettava yhdessad plasmapidikkeen kanssa. Laitteita, joista plasmapidike puuttuu, ei
kasitella.

Reklamaatiota varten ldhetettdva laite on pakattava alkuperdiseen pahvilaatikkoon ja suojattava
alkuperiisilla styroksipaloilla. TECWELD ei ole vastuussa hitsauslaitteen kuljetuksen aikana
syntyneista vaurioista.

Jos aiot havittaa taman tuotteen, ala heitd sita tavallisten kotitalousjatteiden sekaan. Euroopan

unionissa voimassa olevan WEEE-direktiivin (direktiivi 2012/19/EU) mukaan kaytetyille sahko- ja

elektroniikkalaitteille on kaytettava erillisia havitystapoja.

Puolassa 11. syyskuuta 2015 annetun kaytetyistd sahko- ja elektroniikkalaitteista annetun lain

sdanndsten mukaisesti on kiellettya laittaa kaytettyja laitteita, jotka on merkitty yliviivatulla roskakorilla,
I muiden jatteiden joukkoon.

Kayttaja, joka aikoo havittdd tdman tuotteen, on velvollinen toimittamaan kaytetyn sahkd- ja elektroniikkalaitteen
kaytettyjen laitteiden kerayspisteeseen. Kerdyspisteitd ylldpitdvat muun muassa kyseisten laitteiden tukku- ja
vahittaismyyjat seka jatteiden kerdystoimintaa harjoittavat kunnalliset organisaatiot.

Edelld mainitut lakisaateiset velvollisuudet on otettu kayttéon kaytetysta sahko- ja elektroniikkalaitteista syntyvan jatteen
maaran rajoittamiseksi sekd kaytetyn laitteiston asianmukaisen kerayksen, hyddyntamisen ja kierratyksen
varmistamiseksi. Naiden velvoitteiden asianmukainen tayttaminen on erityisen tarkeaa silloin, kun kaytetyssa laitteistossa
on vaarallisia aineita, joilla on erityisen haitallisia vaikutuksia ymparistéon ja ihnmisten terveyteen.

TECWELD Piotr Polak toimipiste:

41-943 Piekary Slaskie, ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom, ul. Krzyzowa 1G
Puh. +48 32 386 94 28
sahkoposti:info@tecweld.pl , www.tecweld.pl
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VASTAAVUUSVAKUUTUS
01/CUTTER42LED/2025

Valmistajan valtuutettu edustaja:
TECWELD Piotr Polak
41-943 Piekary Slaskie,
ul. Szmaragdowa 21/3/6

toimipiste:
41-909 Bytom,
ul. Krzyzowa
1G, PUOLA

Vakuutamme, etta alla mainittu tuote:

Plasmaleikkuri

Tyyppi: CUT40H

Tuotenimi: CUTTER 42 LED
®

Valmistajan tavaramerkki: Sherman

johon tdma ilmoitus viittaa, tayttda seuraavien Euroopan unionin direktiivien ja naita direktiiveja taytantoon
panevien kansallisten sdanndsten vaatimukset:

Pienjannitedirektiivi LVD 2014/35/EU

Sahkomagneettisen yhteensopivuuden direktiivi EMC 2014/30/EU

RoHS Il -direktiivi 2011/65/EU

ja on seuraavien standardien mukainen:

PN-EN IEC 60974-1:2023-05/A11:2023-09 Kaarihitsauslaitteet -- Osa 1: Hitsausvirtalahteet,

PN-EN IEC 60974-10:2022-07 Kaarihitsauslaitteet -- Osa 10: Sahkomagneettisen

yhteensopivuuden (EMC) vaatimukset,

PN-EN IEC 63000:2019-01 Sahko- ja

vaarallisten aineiden rajoittamista.

Vuosi, jolloin CE-merkinta on kiinnitetty laitteeseen:2024

Bytom, 08.08.2025 Piotr Polak

(valtuutetun henkilbn allekirjoitus



