GEBRAUCHSANWEISUNG

DIGITIG 218 AC/DC MULTIWAVE INVERTER
SCHWEISSGLEICHRICHTER
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WARNUNG!
Vor der Installation und Inbetriebnahme lesen Sie bitte dieses Handbuch

1. ALLGEMEINE BEMERKUNGEN

Die Inbetriebnahme und Bedienung des Gerates darf erst nach grindlichem Lesen dieser Betriebsanleitung
erfolgen.

Aufgrund der standigen technischen Weiterentwicklung des Gerats kdnnen bestimmte Funktionen verandert
werden und deren Bedienung kann im Detail von den Beschreibungen im Handbuch abweichen. Dies ist kein
Fehler des Gerats, sondern das Ergebnis des Fortschritts und der kontinuierlichen Anderungsarbeiten am Gerét.
Die Standardausstattung des Gerats kann sich andern.

Bei Beschadigung des Gerates durch unsachgemafie Handhabung erlischt der Garantieanspruch. Jegliche
Modifikation des Ladegerats ist verboten und fihrt zum Erléschen der Garantie.

2. SICHERHEIT

Die Mitarbeiter, die das Gerat bedienen, sollten Uiber die erforderlichen Qualifikationen fiir die Durchfiihrung von

Schweillarbeiten verfligen:

* sollte als Elektroschweif3er im Bereich der umhdillten Elektrode und des Schutzgasschweiflens qualifiziert
sein,

¢ die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften fir den Betrieb von elektrischen Geraten wie Schweillgeraten
und elektrisch betriebenen Hilfsgeraten kennen,

» die Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften fir den Umgang mit Druckgasflaschen (Argon) und Anlagen
kennen,

¢ sich mit dem Inhalt dieser Anleitung vertraut machen und das Gerat entsprechend seinem Verwendungszweck
betreiben.

A WARNUNG A\

SchweiBarbeiten konnen die Sicherheit des Bedieners und anderer Personen in der Umgebung gefahrden.
Daher miissen beim Schweien besondere VorsichtsmaBnahmen getroffen werden. Machen Sie sich vor
dem Schweifen mit den fiir den Arbeitsplatz geltenden Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften vertraut.
Beim ElektroschweiBen mit MMA- und WIG-Verfahren bestehen die folgenden Risiken:

 ELEKTRISCHER SCHOCK

+ SCHADLICHE AUSWIRKUNGEN DES LICHTBOGENS AUF AUGEN UND HAUT DES MENSCHEN

* VERGIFTUNGEN DURCH DAMPFE UND GASE

e BURNS
e EXPLOSIONS- UND BRANDRISIKEN
 LARM

Vermeidung von Stromschlagen:

e das Gerat an eine technisch leistungsfahige elektrische Anlage mit ausreichendem Schutz und wirksamer
Neutralisierung (zusétzlicher Stof3schutz) anschlieRen; auch andere Gerate am Arbeitsplatz des Schweil3ers
mussen Uberprift und korrekt an das Stromnetz angeschlossen werden,

e Verlegen Sie die Leitungen bei ausgeschaltetem Gerat,

¢ Berlhren Sie nicht gleichzeitig nicht isolierte Teile des Elektrodenhalters, der Elektrode und des Werkstlicks,
auch nicht das Gehause der Maschine,

¢ Verwenden Sie keine Griffe oder Stromkabel mit beschadigter Isolierung,

e mit einem Helfer arbeiten, der den SchweilRer unterstitzt und die Sicherheit Uberwacht, Kleidung und
Handschuhe mit guten Isoliereigenschaften tragen,

 wenn Sie UnregelmalBigkeiten feststellen, wenden Sie sich an die zustédndigen Personen, um diese zu
beheben,

* Esist verboten, das Gerat mit abgenommenen Abdeckungen zu betreiben.

Verhinderung negativer Auswirkungen des Lichtbogens auf Augen und Haut des Menschen:

¢ Tragen Sie Schutzkleidung (Handschuhe, Schiirze, Lederschuhe),

¢ Verwenden Sie Schutzschilde oder Visiere mit einem richtig gewahlten Filter,

¢ Verwenden Sie Schutzvorhange aus nicht brennbarem Material und wahlen Sie die Farben fir Wande, die
schadliche Strahlung absorbieren, richtig aus.



Vorbeugung von Vergiftungen durch Dampfe und Gase, die beim SchweiRen durch Elektrodenverschleppung

und Metallverdampfung entstehen:

* Verwenden Sie Be- und Entliftungsanlagen, die an Orten mit begrenztem Luftaustausch installiert sind,

¢ Bei Arbeiten in geschlossenen Raumen (Tanks) mit Frischluft durchblasen,

¢ Masken und Atemschutzgerate verwenden.

Pravention von Verbrennungen:

e Tragen Sie geeignete Schutzkleidung und Schuhe, um sich vor Verbrennungen durch Lichtbogenstrahlung
und Spritzer zu schitzen,

« Vermeiden Sie die Verschmutzung des Kleidungsstiicks mit Fetten und Olen, die es entziinden kénnen.

Explosions- und Brandverhiitung:

D Es ist verboten, das Gerat in explosions- oder feuergefahrdeten Bereichen zu betreiben und zu schweillen,

. Der Schweil3platz sollte mit einer Feuerléschanlage ausgestattet sein,

. Der Schweildplatz sollte sich in sicherer Entfernung von brennbaren Materialien befinden.

Verhinderung der negativen Auswirkungen von Larm:

¢ Verwenden Sie Ohrstdpsel oder andere Mittel zum Schutz vor Larm,

. Warnen Sie die Menschen in der Umgebung vor der Gefahr.

A WARNUNG!

Verwenden Sie keine Stromquelle, um gefrorene Rohre aufzutauen.

Bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen:

o Uberpriifen Sie den Zustand der elektrischen und mechanischen Verbindungen. Es ist verboten, Griffe und
Stromkabel mit beschadigter Isolierung zu verwenden. Bei unzureichender Isolierung von Griffen und
Stromkabeln besteht die Gefahr eines Stromschlags,

¢ Sorgen Sie fir angemessene Arbeitsbedingungen, d. h. fur die richtige Temperatur, Feuchtigkeit und
Beliftung im Arbeitsbereich. Vor Niederschlagen aufderhalb geschlossener Raume schiitzen,

e Stellen Sie das Ladegerat an einem Ort auf, an dem es leicht bedient

werden kann. Personen, die das Schweilgerat bedienen, sollten:

e fur das Schweilten mit umhillten Elektroden und das WIG-Schweiften qualifiziert sein,

¢ die fur Schweilarbeiten geltenden Gesundheits- und Sicherheitsvorschriften kennen und beachten,

e Tragen Sie eine geeignete, spezielle Schutzausristung: Handschuhe, Schirze, Gummistiefel, Schutzschild
oder SchweilRer-Visier mit entsprechendem Filter,

¢ sich mit dem Inhalt dieser Betriebsanleitung vertraut machen und die Schweilmaschine bestimmungsgeman
bedienen.

Reparaturen am Gerat diurfen nur nach Ziehen des Steckers aus der Steckdose durchgefihrt werden.

Wenn das Gerat an das Stromnetz angeschlossen ist, darf keines der Bauteile, die den Schweildstromkreis bilden, mit

der bloRen Hand oder durch feuchte Kleidung berihrt werden.

Es ist verboten, auRere Abdeckungen zu entfernen, wahrend Gerat eingeschaltet ist.

Eigenmachtige Veranderungen am Ladegerat sind verboten und kénnen die Sicherheit beeintrachtigen.

Alle Wartungs- und Reparaturarbeiten diirfen nur von befugten Personen unter Beachtung der flr elektrische Gerate

geltenden Sicherheitsbedingungen durchgefihrt werden.

Es ist verboten, die SchweilRmaschine in explosions- oder brandgefahrdeten Bereichen zu betreiben! Der

Schweildplatz sollte mit einer Feuerléschanlage ausgestattet sein.

Netzstecker des Gerats, wenn Sie die Arbeit beendet haben.

Die oben genannten Gefahren und allgemeinen Arbeitsschutzvorschriften sind fir die Sicherheit von Schweif3ern
nicht erschépfend, da sie die Besonderheiten des Arbeitsplatzes unbertcksichtigt lassen. Wichtige Erganzungen
sind die Gesundheits- und Sicherheitsanweisungen am Arbeitsplatz sowie die Schulung und Unterweisung durch
das Aufsichtspersonal.



3. ALLGEMEINE BESCHREIBUNG

Das digitale SchweilRgerat DIGITIG 218 AC/DC MULTIWAVE ist ein hochmodernes Gerat mit IGBT-
Technologie und einer digitalen Steuerung. Es wird zum manuellen WIG-HF- und WIG-Lift-SchweiRen von Stahl
und Nichteisenmetallen mit Gleich- und Wechselstrom verwendet. Die Maschine ist mit der Option des MMA-
SchweilRens (Metall-Metallelektrode) ausgestattet.

Das Schweil3gerat ermdglicht die vollstandige digitale Einstellung und Kontrolle der Schwei3parameter des
Lichtbogens und der Impulscharakteristik sowie die Auswahl der Wechselstromwellenform.

Das Gerat hat die Mdglichkeit, 10 Satze von SchweilRparametern zu speichern.

Das Schweilgerat ist fur den Einsatz in Innenraumen oder berdachten Bereichen vorgesehen, die nicht der direkten

Witterung ausgesetzt sind.
4. TECHNISCHE DATEN

4.1 SchweiRer

Versorgungsspannung AC 230V +£10% 50Hz
Nennschweilstrom / Einschaltdauer MMA: 160 A/ 60% TIG 200 A / 60%
Nenn-Leerlaufspannung 60V
Maximale Stromaufnahme MMA: 31,4 A, TIG 30,2 A
Sicherheit im Netz 16 A
Gewicht (ohne Zubehor) 8,8 kg
Abmessungen 420 x 190 x 340 mm
Grad des Schutzes IP21S

4.1.1 Einstellbereiche der Parameter
ARK FORCE 0-100 A
HOT START 0-50A
Gasvorstromung 0,1-3s
Gasausstromung 1-15s
Stromaufbau 0-15s
Aktueller Fall 0-25s
Urspringlicher Strom 10-200 A
Dauer des Ausgangsstroms 0-10s

Schweildstrom

MMA: 20-160 A WIG: 10-200 A

Grundstrom 5 - 95 % des Schweil3stroms
Kraterstrom 10-200 A
Dauer der Kraterstromung 0-10s
Frequenz des Impulses 0,5-200 Hz
Impulsbreite 10-90 %
AC-Frequenz 20 - 300 Hz
AC-Balance 20 -80 %
Punktschweilzeit 0,1-20s
4.2 WIG-Griff
Typ des Giriffs T-17
Maximale Strombelastbarkeit 200 A
Durchflussmenge des Gases 10-20 I/min
Bogenschlag Kontaktlos (HF)
Lange 4m
Arbeitszyklus

Die Einschaltdauer bezieht sich auf einen Zeitraum von 10 Minuten. Eine Einschaltdauer von 60 % bedeutet, dass
eine 4-minutige Pause erforderlich ist, nachdem das Gerat 6 Minuten lang gelaufen ist. Eine Einschaltdauer von
100 % bedeutet, dass das Gerat kontinuierlich ohne Unterbrechung laufen kann.

Anmerkung: Die Heiztests wurden bei Raumlufttemperatur durchgefiihrt. Die Einschaltdauer bei 40 °C wurde
durch Simulation ermittelt.



Grad des Schutzes

IP gibt an, inwieweit das Gerat gegen das Eindringen von festen Stoffen und Wasser geschitzt ist. 1P21S
bedeutet, dass das Gerat fur die Verwendung in Innenrdumen und nicht fur die Verwendung im Regen geeignet
ist.

5. BAU UND BETRIEB

Die Grundlage fir den Aufbau des Leistungsumwandlungssystems der Schweillmaschine sind elektronische
Schaltungen in IGBT-Technologie, die einen Betrieb im Frequenzbereich tber 200 kHz ermdglichen. Das
Funktionsprinzip besteht darin, die Spannung des einphasigen Netzes in eine Gleichspannung gleichzurichten, die
resultierende Gleichspannung in eine hochfrequente Rechteckwellenform umzuwandeln, die Spannung in den fiir
den Schweillprozess erforderlichen Bereich zu transformieren und die resultierende Spannung wieder in eine
Gleichspannung gleichzurichten.

6. ANSCHLUSS AN DAS STROMNETZ

1. Das Gerat darf nur an einem einphasigen, dreipoligen Stromnetz mit geerdetem Sternpunkt betrieben
werden.

2. Die DIGITIG 218 MULTIWAVE Wechselrichter-Gleichrichter sind fiir den Betrieb an einem 230V 50Hz-
Netz vorgesehen, das mit 25 A tragen Sicherungen abgesichert ist. Die Stromversorgung sollte stabil
sein, ohne Spannungsabfalle.

3. Vergewissern Sie sich vor dem AnschlieBen der Stromversorgung, dass der Netzschalter (5) in der
Position OFF steht.

7. VORBEREITUNG DER MASCHINE FUR DEN BETRIEB

Wenn das Gerat bei niedrigen Temperaturen gelagert oder transportiert wurde, bringen Sie es vor der
Inbetriebnahme auf die richtige Temperatur!!!

7.1 MMA-Methode

Die Enden der Schweiltkabel mussen an die Buchsen (1) und (4) an der Frontplatte angeschlossen werden, damit
die richtige Polaritdt fir die Elektrode am Elektrodenhalter vorhanden ist. Die Polaritdt des
Schweillkabelanschlusses hangt von der Art der verwendeten Elektrode ab und ist auf der Verpackung
angegeben.
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Elektroden (negative Polaritdt DCEN oder positive Polaritat DCEP). Befestigen Sie die Klemme des Erdungsdrahtes
sorgfaltig an dem zu schweilRenden Material. SchlieBen Sie den Stecker des Gerats an eine 230V 50Hz
Netzsteckdose an.

AC 230V 50Hz AC 230V 50Hz

DCEP DCEN
7.2 WIG-Verfahren

Der Stromanschluss des Handgriffs wird an die Buchse mit negativer Polaritdt (1) angeschlossen, der
Steuerstecker des Handgriffs vorsichtig in die Buchse (3) geschraubt und der Gasanschluss in die
Schnellkupplungsbuchse (2). Fiihren Sie die Gasleitung vom Regler und befestigen Sie sie am Gasanschluss (8)
auf der Ruckseite des Gehauses. Schlieften Sie den Pluspol der Stromquelle (4) Gber ein Kabel mit Klemme an
das zu schweiflende Material an. SchlieBen Sie den Geratestecker an eine 230V 50Hz Netzsteckdose an.

Ar




8. BESCHREIBUNG DER FUNKTIONEN DER SCHALTER UND KNOPFE

8.1 Vorder- und Riickwand

1. Buchse mit negativer Polaritat
2. Schutzgasanschluss

3. WIG-Giriff-Steuerbuchse

4. Buchse mit positiver Polaritat

8.2 Bedienfeld

5. Hauptschalter

6. Fan

7. Stromkabel

8. Schutzgasanschluss

AmM C€
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A - Schaltflache zum Speichern der Einstellungen

PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO SAVE

Dricken Sie die Taste 3 Sekunden lang, um in den Modus zum Speichern der Einstellungen zu gelangen. Wahlen
Sie mit dem Drehknopf (E) die Kanalnummer, unter der der aktuelle Parametersatz gespeichert werden soll, und
drucken Sie erneut die SAVE-Taste.

B - Taste fiir die Auswahl des Steuerungsmodus des Gerits

l&> VRD

Die Taste dient zur Auswahl des Steuerungsmodus des Gerats:

'I: SPOT Punktschweil’en

A Doppeltwirkender Modus. In diesem Modus wird durch Driicken des Schalters im Griff der
J_l_ 2T lonisator aktiviert und der Lichtbogen geziindet. Das Schweif3en erfolgt bei eingedriicktem

Schalter. Durch Loslassen des Schalters wird das Schweil3en beendet.

Vier-Tasten-Modus. In diesem Modus wird durch Driicken des Schalters im Handgriff der
(AL AT lonisator aktiviert und der Lichtbogen geziindet, dann wird der Schalter losgelassen und mit
J_I_ losgelassenem Schalter geschweillt. Durch erneutes Driicken des Schalters wird

Fertigstellung der SchweilRarbeiten.

Wahrend des MMA-Schweil3ens schaltet das Driicken und Halten der Taste die VRD-Funktion ein/aus.

Die VRD-Funktion reduziert die Spannung im Leerlauf. Der korrekte Spannungswert wird erst kurz vor dem
Zinden des Lichtbogens wiederhergestellt. Dies minimiert das Risiko eines Stromschlags, kann jedoch in
manchen Fallen die Zindung des Lichtbogens erschweren.



C - Taste zur Auswahl der SchweiRmethode

*£ HFAC

LFAC

s ||¢

N

HFDC

o

LFDC
uva | |PROCESS

:

i

Die Taste dient zur Auswahl der Schweilmethode:
’é HFAC WIG-SchweiRen mit Wechselstrom mit lonisationsziindung (HF)

=~

15: LFAC WIG-WechselstromschweiRen mit Reibungszindung (Lift TIG)
=

g_’ HFDC DC-WIG-SchweilRen mit lonisationsziindung (HF)

% LFDG WIG-SchweilRen mit Gleichstrom und Reibungsziindung (Lift TIG)

I MMA MMA-Methode (umhiilite Elektrode)
Wahrend des WIG-Schweiliens schaltet das Driicken und Halten der Taste die Strompulsation ein/aus:

11T Schweien mit gepulstem Strom

Schweilen ohne Pulsator

D - Taste zur Auswahl der AC-Wellenform

ek

Die Taste ist nur beim AC-WIG-Schweiflten aktiv. Dient zur Auswahl der AC-Wellenform:

| |:| I Rechteckige Welle. Die universelle, am haufigsten verwendete Wellenform zum Schweil3en aller
Materialien. Erzeugt mehr Warme in der Schweil3zone, gréRere Eindringtiefe als andere Formen.



77N Sinusférmige Welle. Eine klassische Welle, ahnlich wie bei Transformatorschwei3geraten, die von
alteren SchweilRern bevorzugt wird.

N Dreieckswelle: Wird vor allem beim Schweif3en diinner Materialien bevorzugt.

E - Multifunktionsknopf zur Einstellung der Parameter

FPARAMETER CHOICE

Der Einstellknopf wird zur Auswahl und Anderung von SchweiRfunktionen und Parametern verwendet. Durch
Drehen des Knopfes wird die Einstellung der Funktion oder des Parameters geandert. Durch Driicken des Knopfes
wird der Wert des Parameters gespeichert und mit der Einstellung des nachsten Parameters fortgefahren. Der
aktuell eingestellte Parameter wird durch das Aufleuchten des entsprechenden Symbols auf dem Display
angezeigt.

F - Schaltflache "Einstellungen laden

PRESS AND HOLD 3
SECONDS TO LOAD
Wenn Sie die Taste 3 Sekunden lang dricken, gelangen Sie in den Modus zum Laden der Einstellungen. Wahlen

Sie mit dem Drehknopf (E) die Nummer des zu ladenden Parametersatzes und driicken Sie erneut die Taste
LOAD.

8.3 Schutz vor Uberhitzung

Die Stromquelle ist mit einem thermischen, selbsttitig wirkenden Uberlastungsschalter ausgestattet. Wenn die
Temperatur des Schweiligerats zu hoch wird, schaltet der Schutz den Schweil’strom ab und die Anzeige leuchtet

auff .

Lassen Sie das Gerat und schalten Sie es wahrenddessen nicht aus. Nachdem die Temperatur gesunken ist
erfolgt eine automatische Ruckstellung des Schalters.



9. PARAMETEREINSTELLUNGEN
9.1 MMA-Methode

Sobald die MMA-Methode ausgewahlt ist, kdnnen Sie den Schweillstrom einstellen, die VRD-Funktion wahlen und
die Funktionen Hot Start und Arc Force einstellen.

ARC AMP schweirstrom

Einstellbereich: 10 - 200 A

HOT_START

|-I_ HeiBstartfunktion - Diese Funktion wird gemeinhin als Heil3start bezeichnet. Sie wird im Moment der
Zundung des Lichtbogens aktiviert und bewirkt einen kurzzeitigen Anstieg des Schweil3stroms lber den vom
Schweiller eingestellten Wert. Hot Start soll verhindern, dass die Elektrode am Material festklebt und ist eine
grofRe Hilfe beim Ziinden des Lichtbogens. Beim Schweil3en kleiner Werkstlicke wird empfohlen, diese Funktion
auszuschalten, da sie das Schweil3material verbrennen kann.
Einstellbereich: 0 - 50 A

ARC_FORCE

_\ Arc Force-Funktion - Mit dieser Funktion kann die Dynamik des Schweil3lichtbogens eingestellt werden.
Die Verkirzung der Lichtbogenlange geht mit einer Erhéhung des Schweilistroms einher, wodurch der Lichtbogen
stabilisiert wird. Eine Verringerung des Wertes flihrt zu einem weichen Lichtbogen und einer geringeren
Einschweilltiefe, wahrend eine Erhdhung des Wertes eine tiefere Einschweillung und die Méoglichkeit des
Kurzlichtbogenschweil’ens bietet. Wenn die Arc Force-Funktion auf einen hohen Wert eingestellt ist, ist es
moglich, unter Beibehaltung einer minimalen Lichtbogenlange und einer hohen Elektrodenschmelzgeschwindigkeit
zu schweilen.

Einstellbereich: 0 - 100 A

VRD VRD-Funktion - Diese Funktion reduziert die Spannung im Leerlauf. Der korrekte Spannungswert wird
erst kurz vor dem Ziinden des Lichtbogens wiederhergestellt. Dies minimiert das Risiko eines Stromschlags, kann
jedoch in einigen Fallen die Zundung des Lichtbogens erschweren.

9.2 WIG-Verfahren

Wenn das WIG-Verfahren ausgewahlt ist, kdnnen die folgenden Parameter eingestellt werden:

Ip [ | AcTiG

Tup Tdown
ls : Iy e \ l
1 1 AC balance :
Tore ! Aar co ! ! Tpost
i 1 | Al % 1 t
E— / : : : AG Frequency ! \ L
' JULy,

9.2.1 2T- und 4T-Kontrollmodi

an'E - Vorstromzeit - die Zeit zwischen dem Driicken der Taste am Brennergriff und dem Ziinden des
Lichtbogens. Normalerweise sollte sie langer als 0,5 s sein, um das Schutzgas zum Brennerdisenausgang zu
leiten, damit der Startpunkt der Schweilnaht und die Wolframelektrode bedeckt sind. Bei einer langeren
Gaszufuhrleitung aus der Flasche sollte die Vorstromzeit langer sein.

Einstellbereich: 0,1 -3 s



IS - Anfangsstrom - der Strom, der im Stromkreis flief3t, wenn der Knopf am Griff gedriickt wird. Je héher der
Anfangsstrom ist, desto leichter ist der Lichtbogen zu ziinden. Beim Schweifen diinner Bleche kann ein zu hoher
Anfangsstrom jedoch zum Verbrennen des Blechs flhren.

Einstellbereich: 10 - 200 A

—; - Anfangsstromdauer - die Zeit von der Ziindung des Lichtbogens bis zum Beginn des
Stromanstiegs auf den Schweil3strom.
Einstellungsbereich: 0 - 10 s

TuD - Stromanstiegszeit - die Zeit, die der Schweillstrom bendtigt, um vom Anfangsstrom auf den eingestellten
Schweil3stromwert anzusteigen.
Einstellungsbereich: 0 - 15 s

Ip SchweiRstrom (Spitze)
Einstellbereich: 10 - 200 A

ﬁ I o

I ——— KEI - Die Impulsbreite - die Dauer des Impulses - ermdglicht die Einstellung der Schmelztiefe.
Eine Erhéhung der Breite erhoht die Schmelztiefe, eine Verringerung verringert die in das Material eingebrachte
Warmemenge, wodurch die Gefahr des Durchbrennens diinnerer Bleche oder kleinerer Teile verringert wird.

Fiur hohere Strome sollten niedrigere Werte der Impulsbreite verwendet werden. GréRRere Impulsbreiten sollten fiir
kleine Strome verwendet werden, z.B. Breiten tUber 50% sollten fiir Strome unter 100A verwendet werden.
Einstellbereich: 10 - 90 %

JUL y,

- Impulsfrequenz - die Frequenz, mit der der Wert des Stromimpulses zwischen dem
Schweil3strom und dem Grundstrom wechselt.
Einstellungsbereich: 0,5 - 200 Hz

Ih - Grundstrom - Strom, der fir die Aufrechterhaltung des Schweil3prozesses verantwortlich ist, der niedrigere
Wert des Stromimpulses. Erleichtert die Kontrolle der in das Material eingebrachten Warmemenge.
Die Einstellung des Grundstroms ist nur wahrend des Impulsschweil’ens maoglich
Einstellbereich: 5 - 95 % des Schweilistroms

AC halﬂﬂc'ﬂ- Wechselstrombalance - das Verhaltnis der Dauer der positiven Phase des Stroms zur
negativen Phase. Durch eine Verringerung der Balance wird mehr Warme in das Material eingebracht, wodurch
eine schmalere Schweil3naht und eine tiefere Verschmelzung erzielt werden, wahrend die Warmebelastung der
Wolframelektrode verringert wird. Durch eine Erhéhung der Balance wird weniger Warme in das Material
eingebracht, was zu einer besseren Reinigung, einer breiteren Schweiflnaht und einer flacheren Verschmelzung
fuhrt, aber die Wolframelektrode erheblich belastet.

Einstellbereich: 20 - 80 %

Ac FI"EQI..IEI"I[:]\' - Wechselstromfrequenz - eine nutzliche Funktion beim Schweilen von Aluminium. Je
héher die Frequenz, desto besser ist die Qualitdt der Schweilnaht und desto besser ist der Fokus des
Lichtbogens.

Einstellungsbereich: 20 - 300 Hz

Tdnwn - Stromabsenkungszeit - Zeit des Absinkens des Schweil3stroms vom eingestellten Wert auf den
aktuellen Wert

Krater.

Einstellungsbereich: 0 - 25 s



l& - Kraterstrom - Strom, der in einigen Schweil3verfahren verwendet wird, wenn der Lichtbogen nicht
unmittelbar nach der fallenden Phase des Schweil3stroms erlischt. Er ermdglicht das Auffillen eines Kraters am
Ende der Schweil3naht.

Einstellbereich: 10 - 200 A

t

\— - Kraterstromdauer - Die Zeit vom Ende des Stromabfalls bis zum Erléschen des Lichtbogens.
Einstellungsbereich: 0 - 10 s

Tant - Nachstromzeit - die Zeit vom Erldschen des Lichtbogens bis zum SchlieRen des Gasventils, um das
erstarrende Schweilbad von der Luft abzuschirmen und die Wolframelektrode abzukiihlen. Eine zu kurze
Nachstromzeit kann zu einer Oxidation der Schweil3naht fiihren. Beim WIG-AC-Schweifl’en (Wechselstrom) sollte
diese Zeit langer sein.

Einstellungsbereich: 1 - 15 s

9.2.2 SPOT-Steuerungsmodus (PunktschweifRen)

TSpOt - PunktschweiBzeit - die Zeit, nach der das Schweil3en abgeschlossen ist.
Einstellbereich: 0,1 - 20 s

10. EINSTELLUNG DES SPEICHERS

Das Gerat verfugt Uber einen Speicher der letzten Einstellungen, d.h. beim Aus- und Wiedereinschalten werden
die zuletzt eingestellten Parameter wiederhergestellt. Aulerdem ist es mdglich, die 10 am haufigsten verwendeten
Parametersatze zu speichern.

Um den aktuellen Parametersatz zu speichern, driicken Sie die SAVE-Taste (A) 3 Sekunden lang, wahlen mit dem
Drehknopf (E) die Kanalnummer, unter der der aktuelle Parametersatz gespeichert werden soll, und driicken erneut
die SAVE-Taste.

Um einen zuvor gespeicherten Parametersatz zu laden, driicken Sie die Taste LOAD (F) 3 Sekunden lang, wahlen
mit dem Drehknopf (E) die Kanalnummer, unter der der gewlinschte Parametersatz gespeichert wurde, und
driicken erneut die Taste LOAD.

11. FERNSTEUERUNG (OPTIONAL)

Das Gerat bietet die Moglichkeit, den Schweildstrom mit dem Steuerpedal (Zubehor) fernzusteuern. Nach Anschluss
des Steuersteckers des Pedals an die Buchse (3) zeigt das Display

Symbol ers !'. und das Gerat wechselt in den Pedalsteuerungsmodus.

12. SPAWING

12.1 SchweiBen mit umhiillter Elektrode (MMA)
12.1.1 Lichtbogenausldosung

Die Zindung des Lichtbogens beim SchweiRen mit umhiliter Elektrode erfolgt durch Beriihren Werkstlicks, kurzes
Reiben und Abziehen der Elektrode. Beim Zinden des Lichtbogens mit Elektroden, deren Umhillung im erstarrten
Zustand eine nichtleitende Schlacke bildet, muss die Elektrodenspitze durch wiederholtes Anschlagen an eine
harte Oberflache vorgereinigt werden, bis ein metallischer Kontakt mit dem Werkstiick entsteht.



12.2 WIG-Schweifen.

11.2.1 Lichtbogenziindung und WIG-Verfahren

Die DIGITIG 218 MULTIWAVE ermdglicht das WIG-Schweilen mit Touch-Trigger (Lift WIG) oder das
berlihrungslose lonisationslichtbogenschweien (WIG HF).

Um den Lichtbogen im WIG-Lift-Modus zu zinden, dricken Sie die Taste am Handgriff, berlhren Sie mit der
Elektrode das zu schweiflende Material und reilRen Sie die Elektrode sofort ab, nachdem der Lichtbogen geziindet

wurde.

Um den Lichtbogen im HF-Modus (mit lonisator) zu ziinden, bringen Sie die Elektrode in die Nahe des Werkstlicks
und driicken Sie die Taste am Giriff. Der Lichtbogen wird geziindet, ohne dass die Elektrode mit dem Werkstlick in

Kontakt kommt.

11.2.2 WIG-SchweiRen in 2T und 4T :

2T: Nacisnij i przytrzymaj
przycisk uchwytu

4T Nacisnij i zwolnij
przycisk uchwytu
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2T: Driicken und halten Sie die . 4T: Driicken

Sie die Grifftaste und lassen Sie sie los. Die
Schutzgasentladung beginnt;

Vorlaufzeit des Gases. Einstellbar im Bereich von: 0,1~3.0s;

Einsetzen des Lichtbogens;

Urspringliche aktuelle Zeit;

Beginnt beginnt Anstieg Strom bis zum eingestellten ~ Wert
Schweillstrom. Wenn der Pulsator eingeschaltet ist, wird der Strom moduliert;

Stromanstiegszeit;

Schweissverfahren;

Hinweis: Wenn der Pulsator eingeschaltet ist, pulsiert der Schweil3strom, wenn der Pulsator

ausgeschaltet ist,

der Schweil3strom hat einen konstanten Wert;

2T: Lassen Sie die Grifftaste los.

4T: Driicken und Loslassen der Grifftaste

Der Schweilistrom beginnt auf den Kraterstrom zu fallen. Wenn der Pulsator eingeschaltet ist, wird

der abfallende Strom moduliert;

Aktuelle Abfallzeit;

Zeit des Kraterstroms;

Der Lichtbogen ist erloschen, Schutzgas stromt aus;

Das Magnetventil schlieRt den Gasaustritt, die SchweilRung ist beendet.

13. BEVOR SIE DEN KUNDENDIENST IN ANSPRUCH NEHMEN

Prufen Sie im Falle einer Storung die Liste der grundlegenden Stérungen und versuchen Sie, diese selbst zu
beheben, bevor Sie das Schweillgerat zum Service schicken.

Reparaturen am Gerat dirfen nur nach Ziehen des Steckers aus der Steckdose durchgefiihrt werden. Bitte
beachten Sie, dass das Gerat nicht versiegelt ist und der Benutzer das Gehduse des Schweillgerats entfernen
kann, um kleinere Fehler zu beheben.



HINWEIS: Das SchweiRgerat ist mit einer Geblase-Stopp-Funktion ausgestattet, die das Geblase einige
Minuten nach Beendigung der SchweiBarbeiten und Abkiihlung der Maschine ausschaltet. Der Liifter lauft

unter Last wieder an.

Symptome

Ursache

Proceedings

Stromausfall, Fehlermeldung oder
Storung des Gerats

Kein Anschluss oder loser Stecker im Gerat

Uberpriifen und verbessern Sie die Verbindungen
aller elektrischen Stecker im Gerét

Verschmutzter Innenraum des Gerats

Entfernen Sie das Gehduse und reinigen Sie
das Innere des Gerats mit Druckluft, um Staub
und Metallspane von den Steuerplatinen und
Verkabelung und elektrische Anschllsse.

Anzeigen und LEDs leuchten nach
dem Einschalten nicht auf

Keine Versorgungsspannung

Uberpriifen Sie die Sicherungen am
Netzanschluss

Bedienfeld leuchtet auf, Geblase
lauft, Schweilgerat ziindet keinen
Lichtbogen

Keine Verbindung im Schweil3kreislauf

Uberpriifen Sie die Klemmen und die korrekte
elektrische Leitfahigkeit der Elektrode und des
Erdungskabels

Uberpriifen Sie den Anschluss des WIG-
Handgriffs an die Maschine, achten Sie darauf,
dass die Stifte in der Buchse nicht gebrochen
oder verklemmt sind.

Schrauben Sie den Griff des WIG-Handgriffs
ab und priifen Sie, ob der Schalter im Griff
funktionsfahig ist.

Bedienfeld eingeschaltet, Lufter lauft,
LED leuchtet

Das Gerat ist Uberhitzt worden.

Warten Sie ein paar Minuten. Schalten Sie den
Strom nicht aus. Fahren Sie mit dem
Schweil3en fort, nachdem die LED erloschen
ist.

Lufter lauft nicht

Das Geblase wurde durch eine verbogene
Schutzvorrichtung blockiert

Richten Sie die Lufterhaube aus.

Unbefriedigende
Schweinahtqualitat beim MMA-
Schweillen, Elektrode klebt am
Werkstlick

Falsche Polaritat des Schweifltkabelanschlusses

SchlieBen Sie die Schweilkabel richtig an

Feuchte Elektrode.

Ersetzen Sie die Elektrode

Das SchweilRgerat wird von einem Generator
oder Uber ein langes Kabel mit Strom versorgt.
Verlangerungskabel mit zu geringem
Kabelquerschnitt

Schlief3en Sie das Gerat direkt an das Stromnetz
an

Unbefriedigende
Schweiflnahtqualitat beim WIG-
Schweillen

Uberpriifen Sie die Qualitét der verwendeten
Materialien und Verbrauchsmaterialien,
insbesondere der Elektrode

Wolfram und Schutzgas

Austausch von Verschleifdteilen, Ersatz von
Schutzgas mit hoherer Qualitat

Schutzgas stréomt nicht oder mit unzureichender
Intensitat

Flaschenregler, Gaszufuhrschlauch priifen,
Anschluss verbessern

Schlauch mit Kupplungen und Zustand der
Schnellkupplungen

14. BETRIEBSANLEITUNG

Der Betrieb des DIGITIG 218 MULTIWAVE sollte in einer Atmosphéare erfolgen, die frei von korrosiven
Bestandteilen und starker Staubentwicklung ist. Stellen Sie das Gerat nicht in staubigen Bereichen, in der Nahe
von arbeitenden Schleifmaschinen usw. auf. Staub und Metallspane, die die Steuerplatinen, Drahte und
Anschlisse im Inneren des Gerats verunreinigen, kénnen zu einem elektrischen Kurzschluss und damit zur
Beschadigung des Schweillgerats flhren.
Der Betrieb in Umgebungen mit hoher Luftfeuchtigkeit sollte vermieden werden, insbesondere dort, wo sich Tau
auf Metallteilen befindet.
Bei Betauung von Metallteilen, z. B. nach dem Einbringen einer kiihlen Maschine in einen warmen Raum, warten
Sie, bis die Betauung verschwunden ist. Wird die Schweimaschine im Freien verwendet, empfiehlt es sich, sie
zum Schutz vor ungiinstigen Witterungsbedingungen unter einem Dach aufzustellen.
Das DIGITIG 218 MULTIWAVE sollte unter den folgenden betrieben werden:

- Schwankungen des Effektivwerts der Versorgungsspannung von nicht mehr als 10%

- Umgebungstemperatur von -10°C bis +40°C

- Atmospharischer Druck 860 bis 1060 hPa

- relative Luftfeuchtigkeit der atmospharischen Luft nicht mehr als 80%

- Hoéhe bis zu 1000m



Teileliste flr den TIG T-26 Giriff:

Lp. Name
1 Wolfram-Elektrode

2 Spannzange T-26

3 Stromschalter T-26

4 T-26 Gasdise

Eine vollstéandige Liste der Verbrauchs- und Ersatzteile ist unter www.tecweld.pl und bei TECWELD erhaltlich. Es
besteht die Mdglichkeit, diese Teile direkt zu erwerben.

15. WARTUNGSHANDBUCH

Halten Sie das Schweil’gerat im Rahmen der taglichen Wartung sauber, Uberprifen Sie den Zustand der externen
Anschlisse und den Zustand der elektrischen Drahte und Kabel.
Tauschen Sie Verschleil3teile regelmaRig aus.
Nehmen Sie in regelmafRigen Abstanden (je nach Betriebsbedingungen) das Gehause ab und reinigen Sie das
Gerat von innen, indem Sie es mit Druckluft ausblasen, um Staub und Metallspane von den Steuerplatinen und
den elektrischen Kabeln und Anschliissen zu entfernen.
Mindestens alle sechs Monate sollte eine allgemeine Inspektion und insbesondere eine Uberpriifung des Zustands
der elektrischen Anschlisse durchgefuhrt werden:

- den Stand des Schutzes gegen elektrischen Schlag

- Zustand der Isolierung

- den Zustand des Schutzsystems

- das ordnungsgemafe Funktionieren des Kiihlsystems

Schéaden, die durch den Betrieb der SchweiBmaschine unter ungeeigneten Bedingungen und durch
Nichtbeachtung der Wartungsanweisungen entstehen, sind von der Garantie ausgeschlossen.

16. ANWEISUNGEN FUR LAGERUNG UND TRANSPORT

Die Gerate sollten bei einer Temperatur von -10°C bis +40°C und einer relativen Luftfeuchtigkeit von bis zu 80%
frei von korrosiven Dampfen und Staub gelagert werden. Die verpackten Gerate sollten mit abgedeckten
Transportmitteln transportiert werden. Wahrend des Transports mussen die verpackten Gerate gesichert werden,
um Bewegungen zu verhindern, und sie missen in die richtige Position gebracht werden.

17. SPEZIFIKATION DER MENGE

1. Quelle DIGITIG 218 MULTIWAVE 1 Stk.
2. WIG-Schweilhalter T-26 1 Stk.
3. Massekabel mit Klemmen 1 Stk.
4. Elektrodenkabel 1 Stk.
5. Gas-Schutzschlauch 1 Stk.
6. Gebrauchsanweisung 1 Stk.
7. Verpackung 1 Stk.
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18. ELEKTRISCHER SCHALTPLAN

[ day

L)

PZ01

Ey i
| %sj :




19. GARANTIE

Die Garantiezeit betragt 12 Monate fiir Gewerbetreibende, jedoch unter Ausschluss von
Gewadbhrleistungsanspriichen, oder 24 Monate fiir Verbraucher ab dem Verkaufsdatum.

Die Garantie wird gewahrt, wenn der Beschwerdefiihrer den Kaufbeleg (Rechnung oder Quittung) und die
Garantiekarte vorlegt, auf der die Produktbezeichnung, die Seriennummer und das Verkaufsdatum
vermerkt und von der Verkaufsstelle abgestempelt sind.

Um eine Garantiereparatur zu beantragen, fiillen Sie bitte das Formular auf www.tecweld.pl unter der
Registerkarte SERVICE aus. Auf der Grundlage des Antrags wird das Gerat durch ein Kurierunternehmen
an den Service geschickt. Gerite, die auf andere Weise auf Kosten von TECWELD eingesandt werden,
werden nicht angenommen!

Die SchweiBmaschine muss mit der Schweilpistole geliefert werden. Reklamationen fiir die Maschine
ohne SchweiBzange werden nicht bearbeitet.

Das zur Reklamation eingesandte Gerdt muss im Originalkarton verpackt und durch die Original-
Styroporarmaturen geschiitzt sein. TECWELD ist nicht verantwortlich fiir Schaden am SchweiBgerat, die
wahrend des Transports entstanden sind.

Wenn Sie beabsichtigen, dieses Produkt zu entsorgen, werfen Sie es nicht in den normalen . Gemaf der
WEEE-Richtlinie (Richtlinie 2012/19/EU), die in der Europaischen Union in Kraft ist, missen gebrauchte
elektrische und elektronische Geréate getrennt entsorgt werden.

In Polen ist es gemalR den Bestimmungen des Gesetzes vom 11. September 2015 (ber Elektro- und
Elektronik-Altgerate verboten, Altgerate, die mit dem Symbol der durchgestrichenen Miilltonne

ekennzeichnet sind, zusammen mit anderen Abfallen abzugeben.
oeess 9

Ein Nutzer, der dieses Produkt entsorgen will, ist verpflichtet, Elektro- und Elektronik-Altgerate bei einer Sammelstelle fir
Altgerate abzugeben. Sammelstellen werden u.a. von GroR3- und Einzelhdndlern solcher Gerate und von kommunalen
Organisationseinheiten betrieben, die als Entsorgungsunternehmen tatig sind.

Die oben genannten gesetzlichen Verpflichtungen wurden eingefihrt, um das Abfallautkommen von Elektro- und
Elektronikaltgeraten zu begrenzen und ein angemessenes Niveau der Sammlung, Verwertung und des Recyclings von
Altgeraten zu gewabhrleisten. Die ordnungsgemafie Umsetzung dieser Verpflichtungen ist von besonderer Bedeutung, wenn die
Altgerate Folgendes enthalten

gefahrliche Bestandteile, die besonders negative Auswirkungen auf die Umwelt und die menschliche Gesundheit haben.

TECWELD Piotr Polak Zweigstelle:
41-943 Piekary Slaskie ul. Szmaragdowa 21/3/6 41-909 Bytom ul. Krzyzowa 1G
Tel. +48 32 386 94 28
E-Mail: info@tecweld.pl, www.tecweld.pl
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KONFORMITATSERKLARUNG
01/DIGITIG218MULTIWAVE/2025

Bevollmachtigter Vertreter des Herstellers:
TECWELD Piotr Polak

41-943 Piekary Slaskie

ul. Szmaragdowa 21/3/6

Zweigstelle:
41-909 Bytom ul.
Krzyzowa 1G
POLEN

Wir erkldren, dass das folgende Produkt:

Inverter-SchweiRgerat

Handelsname: DIGITIG 218 MULTIWAVE
Typ: TIG200ACDC LED
Markenzeichen des Herstellers: Shermal‘digife(z)—

auf das sich diese Erklarung bezieht, mit den folgenden Richtlinien der Europaischen Union und den einzelstaatlichen

Vorschriften zur Umsetzung dieser Richtlinien Gbereinstimmt:

Niederspannungsrichtlinie LVD 2014/35/EU
Richtlinie Giber elektromagnetische Vertraglichkeit EMC 2014/30/EU RoHS i

Richtlinie 2011/65/EU

und entspricht den folgenden Normen:
PN-EN IEC 60974-1:2023-05+A11:2023-09 Lichtbogenschweilleinrichtungen -- Teil 1:
Schweillenergiequellen,

EN IEC 60974-10:2022-07 Lichtbogenschweilieinrichtungen -- Teil 10: Anforderungen an die
elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV),

EN IEC 63000:2019-01 Technische Dokumentation fir die Bewertung elektrischer und elektronischer

Produkte im Hinblick auf die Beschrankung gefahrlicher Stoffe.

Jahr, in dem die CE-Kennzeichnung auf dem Gerat angebracht wird: 2025

Bytom, dn. 01.03.2025 Piotr Polak

(Unterschrift der bevollméchtigten Person)



